Linha SW Acoplamentos Elasticos

Facil Instalacao

1° Passo

Posicionar a tampa metalica e instalar os dois cubos
metalicos sobre os eixos, realizando o alinhamento.

2° Passo

Instalar o elemento elastico, Unico (tamanhos 95 ao
225) ou insertos elasticos (226 ao 350).

3°Passo

Sobrepor a tampa metélica, apertando em seguida
apenas 3 ou 5 parafusos em sentido radial (SW 095
a0 SW 226) ou em sentido axial (SW 276 ao SW 350).

Configuracoes

SW85PU a0 SW225PU

SW226 a0 SW 350 PU

.

SW 226 Hytrel ao SW 350 Hytrel

>

~

Caracteristicas Linha SW

Dispensa Lubrificacdo

Sdo projetados para operarem sem necessidade de lu-
brificagdo, minimizando a manutengao.

Inspecdo Visual

Nao & necessario o afastamento das maquinas para
verificagdo do estado do elemento elastico.

Aplicacdo

Atende faixas de torque entre 37 e 12.350 Nm e eixos de
até 120 mm. Opera em temperaturas de ate 95°C PU e
121°C Hytrel. Absorve desalinhamentos e vibragdes.

Seguranca Total

A tampa metalica € uma pega monobloco
fabricadaemaco. Paraobtengao de maiordurabilidade,
a tampa de ago possui proteg@o anticorrosiva.

Manutencéo Simples

Independente da distincia entre pontas de eixos, ndo é
necessario mover 0s equipamentos para substituicao
do elemento elastico. Possui apenas 3 ou 5 parafusos
para fixacao da tampa metalica, em todos os modelos.
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Linha SW Acoplamentos Elasticos

Tabelal
Model | Pecemencadopar ot ﬁ%‘; e | oo s | | e | e | || Ve fnﬁ?; _ deBbost-mm
SW95 7 56 8819 49 65 63 2 13 25 54 5 28 13 35
SW100 8l 124 7349 57 78 88 2 22 35 65 10 38 18 50
SW110 154 237 5871 76 96 108 3 30 43 85 15 42 22 62
SW150 244 375 5164 80 1 115 3 30 45 96 15 43 25 68
SWIS0 328 505 4765 102 129 133 3 38 54 15 15 &0 35 20
SW225 458 705 4444 11 142 | 153 3 43 o4 127 15 65 41 95
SW 226 565 870 4037 119 153 178 3 54 70 137 25 70 38 105
SW27e 918 1413 3880 127 | 73 | 200 3 63 80 157 25 75 40 115
SW280 1349 2075 3690 140 208 200 3 63 80 192 30 85 40 15
SW 295 2207 3395 2266 B2 | 253 | 238 3 75 95 237 30 100 48 140
SW 2955 3678 5664 2266 180 253 264 3 88 108 237 30 10 44 150
SW300 5257 8050 2108 180 | 272 | 283 3 R 15 | 254 30 10 53 160
SW350 7501 12350 1775 200 323 309 3 103 128 305 30 120 58 180
*Nao hd limitagao de distancia minima entre pontas de eivos.
**Se a distancia for superior a esta medida, deve-se utilizar um espagador.
*** Furag3o méxima para chaveta norma DIN 6885/1. Para outras normas, favor consultar.
Tabela2
SWo5 08 3 radial inox 1
SW100 158 875x10-4 3 radial nox 1
SW10 331 302:10-3 3 radial nox 1
SW 150 405 462x10-3 3 radial inox 1
SW180 77 0051 3 radial inox 1
Swaz25 107 0076 3 radial inox 1
SW226 15 012 3 radal ago carbono 6
SW 278 21 02 3 avial ago carbano 6
SW 280 29 0408 3 aial acocarbono 6
SW 295 48 1084 3 axial aco carbono 6
SW 2955 89 128 ) aial ago carbono 10
SW300 86 164 5 aial agocarbano 10
SW350 132 328 5 aial acocarbono 10
* Massa considerando furo guia
Tabela 3
Toleréncia de Alinhamento ' c
Modelo Angular Radial - mm [ S ‘ P 1o B
UvaPU | Unvatyrel | Lnwapy | Lovatye | R 7777 VHRNN
SW85 1 05° 04 03 1 § 3ff
SW100 1 05° 04 03 1 & = o
SW110 i 05° 04 03 15 e s s
SW150 1 05° 04 03 15
SW190 it 05° 04 03 15
SW225 r 05° 04 03 15 - TEADNY .
SW226 I 05° 04 04 15 " G '
SW27e I 05° 04 04 15
SW280 2k 05 04 04 15 &
SW 295 1 05° 04 04 15
was |t o5 0 o 15 e bt
300 r o5 0s 04 15 il e g I
SW350 Ph 05° 04 04 15
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